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SESSION 2009

 BEP Métiers de la Production Mécanique Informatisée -

EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

~ Assemblage

On donne
Poste de travail comprenant
Un établi avec son équipement complet
- Banc d'essai de fonctionnement
Bon de sortie pieces usinées
Bon de sortie pieces manufacturées
Dossier technique
Dossier ressource informatique
Fiche pour consigner les résultats

i

Travail & réaliser par le candidat.

1- Préparation du poste de travail (Das 5/5)

% Compléter le « bon sortie pieces usinées » /1
% Sortir les piéces usinées

b Compléter e « bon sortie pieces manufacturées » /1
% Sortir les piéces manufacturées

& Compléter la liste Outillage par opération /2

% Sortir loutillage
% Organiser le poste d'assemblage

2-Parachevement (pergeuse a colonne): /2
% Finir le corps phase 20 (chanfreinage des trous et taraudage M6)

3-Assemblage et contrdle du fonctionnement en cours de montage :

Opération 10

% Réaliser 'assemblage Sel /1
Opération 20

% Réaliser 'assemblage Se2 /1
Opération 30

% Réaliser les assemblages Se3, Seb et Sed /3

Opération 40

% RéEaliser la liaison Se4 Seb avec 24 et23 /2
Opération 50

& Réaliser la liaison de 4 avec Seb /2
Opération 60

% Réaliser les liaisons Se2 Sebé et Sel Seb /2

Opération 70
Procédures de sécurité liées a l'usage du joint d'étanchéité
(Voir doc. Ressource informatique : Fiche séeurité pate & joint.pdf, 2 fiches sécurité)

% Indiquer quelles sont les protections individuelles & mettre en ceuvre dans le tableau ci-
dessous,

Identification des dangers Protection & mettre en ceuvre

Risque de lésions oculaires graves

Quel est le principal risque d'accident lié & ['utilisation du poste de pergage (rotation
broche) ?

Irritant pour les voies respiratoires

Peut entrdiner une sensibilisation
par contact avec la peau

Quels sont les principaux éléments de sécurité dont dispose la machine ?
% Vérifier leur fonctionnement

/3

% Indiquer quelles sont les mesures de premiers secours & mettre en ceuvre dans le
tableau ci-dessous.
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En cas

Mesures de premiers secours

de contact avec la peau

de contact avec les yeux

d'inhalation

/3

On vous propose de choisir entre deux types de « pdte & joint ». A l'aide des fiches techniques
des deux produits, argumentez sur le choix de l'un ou l'autre des produits.
Fiche technique et fiche sécurité PDF dans le répertoire document ressource.

% Réaliser l'assemblage du capot avec le corps

Choix de la pate :

Justification

Argumentez sur le bon fonctionnement de la pompe |

/2
/2

/1

/2
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© o Bon de sortie

- 'PIECE USINEE .

Bon de sorlie .

PIECE MANUFACTUREE

Désignation Référence Lieux de stockage Quandtité
Désignation compléete Référence Lieux de stockage Quantité
Professeur : Date : Visa :
Professeur : Date : Visa :
~- " OUTILLAGE Contrble de la pompe en marche ' -
Opération Désignations Dimension Lieux de stockage oul NON
10 La pompe fonctionne t-elle ?
20 Y a-t-il des améliorations possibles ?
30
40
50
60
70
BEP Métiers de [a production mécanique informatisée Rappel codage
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